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Heidelberger Druckmaschinen Aktiengesellschaft 


Vorrichtung zur Phasenverstellung von Perforiereinrichtungen 
abhangig vom Falzmodus 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur falzmodusabhangigen 
Phasenverstellung von Perforiereinrichtungen, die beispielsweise im einer 
Rotationsdruckmaschine nachgeschaUeten Falzapparat aufgenommen ist. 

Aus dem Stand der Technik, der JP-Hei-6-21 1424 ist eine Perforiervorrichtung 
fur Perforierwerkzeuge im Falzapparat einer Rotation bekannt geworden. Mit 
Hilfe der hier vorgeschlagenen Losung soli die Abweichung der Lage von 
Querperforationen auf der Innen- und der AuBenseite von Falzexemplaren 
dadurch korrigiert werden, daB die Lage einer auBen am Exemplar ausgebildeten 
Querperforation in bezug auf eine innen am Falzexemplar ausgebildete 
Perforation verschoben ist. Dazu ist in einem Falzapparat ein mit dreifach-groBem 
Durchmesser ausgeflihrter Falzzylinder vorgesehen, dessen Rotation an einen mit 
einfachem Durchmesser ausgeftihrten Zylinder ubertragen wird, wobei zwischen 
besagten Zylindem eine Drehwinkelveranderungseinheit vorgesehen ist. Diese 
umfaBt ein erstes Zugwalzenpaar, ein Aufiiahmezylinder einfachen Durchmessers, 
ein weiteres Zugwalzenpaar sowie femer ein Doppelzahnrad ausgefuhrt in 
zweifach groBem Durchmesser. Mittels eines am Perforierzylinder mit einfachem 
Durchmesser zugeordneten Umlaufradergetriebes wird nach der Perforation einer 
Seite des Falzexemplars die andere Seite des Falzexemplars mit Versatz zur zuerst 
aufgebrachten Querperforation aufgebracht. Bei dieser Konfiguration ist eine 
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Einstellbarkeit der Perforationstiefe quer zur Bahnlaufrichtung der die Perforier- 
werkzeuge aufhehmenden Zylinder nicht vorgesehen. 

Aus DE 43 27 466 A 1 ist eine Vorrichtung zum Querperforieren bekannt. Diese 
ist fur einen Falzapparat gedacht, der mit zwei Querfalzeinrichtungen ausgeriistet 
ist. Es sind jeweils paarweise zusammenarbeitende Perforiermesser und Perforier- 
leisten an den Perforierzylindem vorgesehen. Eine Verstellung der Vorrichtung 
wahrend der Maschinenlaufes wird iiber einen zweiteiHg ausgefuhrten Perforier- 
zylinder sowie iiber einen einteilig ausgefuhrten Perforierzyhnder bewirkt. Es ist 
jeweils eine zu den Querfalzen lagegerechte Verstellung aller Perforiermesser 
Oder aller Perforiermesser und der dem ersten Querfalz zugeordneten Perforier- 
leisten und schlieBlich eine Verstellung aller Perforiermesser und aller Perforier- 
leisten moglich. 

Zm Verstellung der Querperforationen sind an den Seitenwanden des die 
Perforationsvorrichtung aufiiehmenden Falzapparates in bis zu vier RSderzug- 
ebenen relativ zueinander verschiebbaren gerade- bzw. schragverzahnte 
Zahnrader aufgenommen. Diese Ausfuhrungsweise ist einerseits enorm bauraum- 
beanspruchend, andererseits sind eine Vielzahl mechanischer Teile, nicht lediglich 
Zahnrader, sondem auch Wellen, Wellenlagerungen und PaBfederverbindungen 
sowie Kupplungen vorzusehen, die den apparativen Aufwand sehr hoch 
erscheinen lassen. 

Angesichts des zitierten Standes der Technik liegt der Erfmdung die Aufgabe 
zugrunde, eine in ihrem Aufbau wesentlich einfacher gehaltene Vorrichtung zur 
Anpassung der Querperforationslage an die Querfalzlage wahrend des Maschinen- 
laufs in einem Falzapparat zu erzielen, der in imterschiedlichen Falzmodi 
betreibbar ist. 

Erfindungsgemafl wird die Aufgabe durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 
geldst. 
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Die mit der erfindungsgemaBen Losiing erzielbaren Vorteile sind vielfaltiger 
Natur. Einerseits laBt sich durch die Lagerung der Perforierbriicken an den 
Perforierzylindem eine erhebliche Vereinfachung der Verstellvorrichtung fur die 

5 Anderung der Phasenlage der Perforierbriicken wahrend des Maschinenlaufs 
relativ zum Perforierzylinder erzielen, andererseits ist der Antrieb der 
Perforierbriicken erheblich vereinfacht. Zudem kann mittels der erfindungsgemaB 
vorgeschlagenen Losung die Einstellung der Perforiertiefe, i.e. des Durch- 
dringungsgrades der Perforationen insbesondere fiir mehrlagige Materialbahnen 

10 vereinfacht werden. 

In vorteilhafter Weiterbildung des der Erfindung zugrunde liegenden Gedankens 
sind die Perforierbrucken auf den die Perforierzylinder jeweils durchsetzenden 
Zylinderachsen aufgenommen. Eine der Perforierbrucken kann in Bezug auf die 
15 Drehrichtung des Perforierzylinders entgegen des Drehsinns des Perforier- 
zylinders verstellt werden, um den sich bei Querfalzmodusumstellungen einstel- 
lenden unterschiedlichen Querfaizpositionen am Exemplar Rechnung zu tragen. 

Ein Perforierwerkzeug kann am Umfang eines Perforierzylinders stationar auf- 
20 genommen sein und mit einer am gegenuberliegenden Zylinder ebenfalls stationar 
gelagerten Perforierleiste zusammenarbeiten. An einer dartiber hinaus an dem 
Perforierzylinder vorgesehenen ersten Perforierbriicke kann ein Perforier- 
werkzeug aufgenommen sein, das in Umfangsrichtung zu Perforierzylinder 
verdrehbar ist. Dieses arbeitet mit einer am gegenuberliegenden Zylinder stationar 
25 gelagerten Perforierleiste zusammen, beispielsweise zur Erzeugung einer 
Querperforation im Falzmodus zweiter Querfalz. Besagte PerforierbrUcke kann 
zudem ein weiteres Perforierwerkzeug aufiiehmen, welches fur die Perforation im 
Falzmodus Deltafalz bestimmt ist und an im Exemplar ausgebildeten Falzriicken 
des Deltafalzes Perforationen anbringt. 


30 
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Im im Gegensatz zu einem stationar gelagerten Perforierzylinder relativ zum Per- 
forierspalt verstellbar gelagerten Perforierzylinder kann eine weitere Perforier- 
briicke aufgenommen werden, welche mit einer Perforierleiste zusammenarbeitet, 
die am stationar gelagerten erstgenartnten Perforierzylinder vorgesehen ist. 

Die an den Perforierzylindem standardmaBig stationar aufgenommenen 
Perforierleisten fiir Deltafalz und zweiter Querfalz (Doppelparallelfalz) konnen 
ebensogut auch an weiteren Perforierbriicken aufgenommen sein, die koaxial an 
den Zylinderachsen der Perforierzylinder gelagert sind. Zur Venninderung der 
Antriebsleistung des fiir die relative Verstellung notwendigen Stellantriebs fiir die 
Perforierbriicken konnen die schalenartig die Perforierzylinder umgebenden 
Perforierbriicken in Lagerungen an den Zylinderachsen aufgenommen werden. 

In in vorteilhafter Weise komplette Stimzahnraderziige vermeidender Aus- 
fUhrungsweise konnen die Perforierbrucken iiber Obertragungselemente verstellt 
werden, die als Kulissenfiihrungen auf den antriebseitig vorgesehenen Zylinder- 
achszapfen der Perforierzylinder aufgenommen sind. Als den Verstellweg uber- 
tragende Elemente lassen sich sehr vorteilhaft und fertigungstechnisch giinstig auf 
den AuBenseiten der Kulissenfiihrungen AuBenverzahnungen vorsehen, die mit 
entsprechenden Verzahnungen an den Perforierbriicken zusammenarbeiten, lun 
eine Relativpositionierung der die Perforierwerkzeuge aufiiehmenden Perforier- 
briicken relativ zum Mantel der Perforierzylinder zu erreichen. 

Da einer der Perforierzylinder in Bezug auf den Perforierspalt verstellbar ist, um 
die Perforationstiefe in den Materialbahnen zu variieren, ist zwischen den iiber 
eine gemeinsame Verstelleinheit betatigbaren Perforierbrucken eine Ausgleichs- 
mechanik aufgenonmien, die die gemeinsame Veranderung der Umfangs- 
positionen der Perforierbriicken an den Zylindem zulaBt, ohne daB die Geometric 
des Perforierspaltes durch die Lage des verstellbaren Perforierzylinders beein- 
trachtigt werden wiirde. 
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Die erfindungsgemaCe Vorrichtung eignet sich zum Einsatz sowohl in 
Falzapparaten mit Punkturensatzen als auch in solchen ohne Punkturen, sowohl 
fiir den Akzidenz- als auch fur den Zeitungsdruck. 

Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung nachstehend detaillierter erlautert. 
Es zeigt: 

Fig. 1 den schematischen Aufbau und Ablauf von Querfalzvorgangen in einem 
Falzapparat, der einer Rotation nachgeordnet ist. 

Fig. 2 d£is in einem Perforierspalt miteinander zusammenarbeitende Perforier- 
zylinderpaar mit koaxial zu den Zylindem aufgenommenen Perforier- 
brucken. 

Fig. 3 die Kinematik eines Antriebs von Perforierbrucken relativ zu Perforier- 
zylindem, wobei diese am Umfang lediglich eine Perforierbrucke 
aufweisen und 

Fig. 4 die Kinematik des Antriebs von zwei Perforierbrucken, die am Umfang 
der Perforierzylinder jeweils aufgenommen sind. 

Die Darstellung gemafi Fig. 1 gibt den schematischen Aufbau und den Ablauf von 
Querfalzvorgangen in einem Falzapparat wieder. 

Eine auch aus mehreren Bahnlagen bestehende bedruckte Materialbahn 1 lauft in 
Bahnlaufrichtung 2 vertikal orientiert in den Falzapparat ein, v^^obei sie zwischen 
den miteinander zusammenarbeitenden Perforierzylindem 3, 4 so perforiert wird, 
daB die Perforationen in Querrichtimg der Materialbahn 1 verlaufend mit den 
Positionen der Querfalz ubereinstimmen. Das Perforierwerkzeug 5 auf dem 
stationar aufgenommenen Perforierzylinder 3 und das Perforierwerkzeug 6 auf 
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dem zustellbaren Perforierzylinder 4 dienen der Perforation der Falzriicken bei 
erstem imd zweitem Querfalz (Doppelparallelfalz), wohingegen das zusatzlich am 
stationar gelagerten Perforierzylinder 3 vorgesehene Perforierwerkzeug 7 fur den 
Deltafalz vorgesehen ist. Bei bisherigen Querperforationseinrichtungen war eine 
Umstellung der Perforierwerkzeuge nur nach Anhalten der Rotation und nach- 
folgender Verstellung moglich. 

Nach erfolgter Perforation werden vom in Bahnlaufrichtung 2 vorlaufenden Ende 
der Materialbahn 1 Exemplare 12 abgetrennt, die dem auch aus mehreren 
einzelnen Ubereinander liegenden Lagen je nach Anzahl der in der Materialbahn 1 
aufgenommenen Bahnstrange bestehen konnen. Die Exemplare 12 werden vom 
Falzzylinder 9 iibemommen, an dessen Umfangsflache 1 1 transportiert und durch 
Aktivieren des Falzmessers 10, welches aus dem Umfang 11 des Falzzylinders 9 
ausfahrt, in die Falzklappen eines hier nicht naher dargestellten mit dem 
Falzzylinder 9 zusanunenarbeitenden Falzklappenzylinder eingestofien. Demnach 
entsteht der Falznicken 15 zwischen den Enden 13 und 14 des Exemplars 12, 
wodurch der erste Quer- bzw. erste Parallelfalz gebildet wird. Durch einen hier 
nicht naher gezeigten Ubergang der gefalzten Exemplare 12 an einen weiteren 
Falzzylinder 16, wobei der Exemplariibergang nicht Gegenstand der vorliegenden 
Erfmdung ist, erfolgt eine Aufiiahme des Exemplars 12 an dessen Umfangsflache 
18 und die sich daran anschliefiende Ausbildung des zweiten Querfalzes durch 
Ausfahren des Falzmessers 17 und Falzung des bereits einmal quergefalzten 
Exemplars 12. Es entsteht ein doppelt quergefaltetes Exemplar 22 mit Enden 24 
und 25, wobei am zweiten Querfalz (Doppelparallelfalz) der Falzriicken 23 
ausgebildet ist. 

Im Deltafalzmodus wird das Exemplar im Vergleich zum Doppelparallelfalz- 
modus eher gedrittelt gefaltet, wahrend bei Doppelparallelfalz je nach 
eingestelltem Uberfalz eine beim ersten und zweiten Querfalz erfolgende halftige 
Falzung am Exemplar 1 2 erfolgt, wodurch ein Exemplar 22 entsteht. 
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Nach erfolgter Querfalzung, sei es im Deltafalzmodus oder im Doppelparallelfalz- 
modus, werden die solcherart gefalzten Exemplare 12, 22 uber einen Trans- 
portzylinder 20 zu einer gegebenenfalls vorgesehen zweiten Langsfalzeinrichtung 
transportiert, oder direkt zur Auslage gebracht, 

5 

Fig. 2 zeigt die Seitenansicht auf ein Perforierzylinderpaar 3, 4, wobei zwischen 
den Umfangsflachen 33 und 34 der Perforierzylinder 3, 4 ein Perforierspalt 26 fiir 
die das Perforierzylinderpaar 3, 4 passierende Materialbahn 1 vorgegeben ist. Je 
nach Dicke der zu verarbeitenden Materialbahn 1 kann der Perforierzylinder 4 
10 naher an den Umfang des festgelagerten Perforierzylinders 3 angestellt oder 
weiter von diesem abgestellt werden. dadurch laBt sich die Durchdringungstiefe 
der zu erzeugenden Perforationen in den die Materialbahn 1 bildenden Bahnlagen 
einstellen und gegebenenfalls verandem. 

15 Koaxial zu den Zylinderachsen 31, 32 der Perforierzylinder 3 und 4 sind in dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel je Perforierzylinder 3, 4 eine Perforierbrucke 
27, 28 vorgesehen, auf der variabel positionierbare Perforierwerkzeuge 
aufgenommen sind. Es konnen pro Perforierzylinder 3, 4 auch zwei Perforier- 
brucken vorgesehen werden, vgl. 27.1 und 28.1 in Fig. 4. An den in Fig. 2 

20 dargestellten Perforierbrucken 27 , 28 befinden sich die Perforierwerkzeuge 38.1 
fur den Deltafalz bzw. das Perforierwerkzeug 36.1 fur den zweiten Querfalz. 
Diese arbeiten mit den stationar am Umfang 34 des verstellbar gelagerten 
Perforierzylinders 4 vorgesehenen Perforierieisten 36.2 fur den zweiten Querfalz 
bzw. 38.2 fur den Deltafalz zusammen. 

25 

Am Umfang 33, 34 der beiden Perforierzylinder 3, 4 stationar aufgenommen sind 
die Perforierwerkzeuge 35.1 und die damit zusammenarbeitende Perforierleiste 
35.2 fur die Ausbildung einer Perforation im Bereich eines ersten Querfalzes am 
Exemplar, Stationar am festgelagerten Perforierzylinder 3 ist die Perforierieiste 
30 37.2, die ihrerseits mit dem an der weiteren Perforierbrucke 28 aufgenommenen 
Perforierleiste 37.1 fUr den zweiten Querfalz zusammenarbeitet. 
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Der Perforierzylinder 3 rotiert in Drehrichtung 29 bezogen auf den Perforierspalt 
26, wahrend der verstellbar gelagerte Perforierzylinder 4 gleichsinnig zu diesem 
rotiert, so daJ3 sich ein kontinuierlicher Bahnvorschub durch den Perforierspalt 26 
5 einstellt. Die Perforierbriicke 28 ist bezogen auf die Umfangsflache 34 des 
Perforierzylinders 4 entgegen der Drehrichtung des Perforierzylinders 4 in 
Drehrichtung 30 verstellbar. 

Die hier stationar angeordnet wiedergegebenen Perforierleisten 36.2, 37.2 sowie 
10 38.2 konnten (vgl. Fig. 4) auch am weiteren die Umfangsflachen 33, 34 der 
Perforierzylinder 3, 4 schalenartig umgreifenden Perforierbriicken 27.1, 28.1 
aufgenommen werden und damit ebenfalls relativ verstellbar sein oder altemativ 
verstellbar sein, wenn Perforierwerkzeuge 36.1, 37.1, 38.1 stationar auf den 
Umfangsflachen 33, 34 der besagten Perforierzylinder aufgenommen waren. 

15 

Fig. 3 zeigt stark schematisiert eine Antriebskonfiguration fur die die 
Perforierzylinder 3, 4 schalenartig umgreifenden Perforierbriicken 27, 28. 

In der Ausfuhrungsvariante gemafi Fig. 3 ist ein Perforierzylinder 3, 4 jeweils mit 
20 einer Perforierbriicke 27, 28 versehen. Die Perforierbriicken 27, 28 sind in 
Lagerungen 43, 44 auf Zylinderzapfen der Zylinderachsen 31, 32 aufgenommen 
und mit einer eine Verstellung in Umfangsrichtung der Perforierzylinder 3 imd 4 
ermoglichenden Verzahnung 47 versehen. Diese kammt mit einer AuBen- 
verzahnung 46 eines Ubertragungselements 45, welches als ein auf der Zylinder- 
25 achse 31 bzw. 32 verschiebbare oder verdrehbare Kulissenfuhrung ausgebildet 
werden kann. 

Beide Kulissenfuhrungen 45 auf den Zylinderachsen 31, 32 sind mit einer 
Verstelleinheit 48 verbunden, mit der eine Relatiwerstellung der Perforierbriicken 
30 27, 28 zu den Umfangsflachen 33, 34 der Perforierzylinder 3, 4 erfolgen kann. 
Durch die Integration einer Ausgleichseinheit 49 in die GleitfUhrung 50 zwischen 
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den Ubertragungselementen 45 auf den Zylinderachsen 31, 32 laBt sich eine 
Veranderung des Perforierspaltes 26 unabhangig von der Phasenlagenverstellung 
der Perforierbriicken 27, 28 an den Perforierzylindem 3 und 4 zueinander erzielen. 
Dies wird dadurch unterstutzt, daB der verstellbare Perforierzylinder 4 iiber eine 
5 Gelenkwelle 42 mit seihem Antriebszahnrad 41 verbunden ist, welches seinerseits 
uber das Antriebszahnrad 40 des Perforierzylinders 3 angetrieben wird. 
Angesichts der Gelenkwelle 42 kann eine Relatiwerstellung des verstellbaren 
Zylinders 4 in Bezug auf den Perforierspalt 26 problemlos erfolgen. Die 
miteinander via Gleitfuhnmg 50 und Ausgleichseinheit 49 verbundenen 
'^('(fg 10 Kulissenfuhrungen 45 sind gemeinsam zueinander positionierbar, da eine korrekte 
Einstellung von Perforierwerkzeugen 36.1, 38.1 zu den Perforierleisten 36.2, 38.2 
je nach Falzmodus gewahrleistet sein muB. Erfolgt eine Verstellung der Drehlage 
einer Perforierbriicke, wird die dazu korrespondierende Perforierleisten 
aufhehmende Perforierbrucke falzmodusabhangig automatisch mitverstellt. 

15 

Fig. 4 zeigt die Kinematik eines Perforierzylinderpaares, wobei an jedem der 
Zylinder 3, 4 zwei Perforierbriicken 27, 27.1 bzw. 28, 28.1 ausgebildet sind. Die 
Perforierbriicken 27, 27.1, 28 und 28.1 sind allesamt in Lagerungen 43, 44 bzw. 
54, 55 an den Zylinderachsen 31, 32 aufgenommen. Im Unterschied zum 
20 Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3 befinden sich an den hier dargestellten 
Ubertragungselementen 51 zwei AuBenverzahnungen 46, 52, die mit jeweils 
korrespondierenden Verzahnungen 47, 53 der Perforierbriicken 27, 27.1 sowie 28 
und 28.1 zusammenarbeiten. 

25 Es ist eine beiden KulissenfUhrungen zugeordnete Verstelleinheit 48 analog zur 
Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 vorgesehen, die auf die Ubertragungselemente 51 
einwirkt, die sie gemeinsam verstellt, wobei ein oben bereits im Zusammenhang 
mit Fig. 3 beschriebene Ausgleichseinheit 49 m die Gleitfuhnmg 50 integriert ist. 


30 


Beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 sind die in Fig. 2 stationar am Umfang 
33, 34 der Perforierzylinder 3, 4 aufgenonunenen Perforierieisten 36.2, 37.2 und 
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38.2 ebenfalls auf Perforierbrucken gelagert, so daB diese ebenfalls relativ zu den 
Umfangsfiachen der Perforierzylinder 3, 4 in Umfangsrichtung verstellbar sind. 
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Umfangsflache 19 
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29 
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33 
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37.2 
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Antrieb 

40 

Zahnrad 
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Kulissenfuhrung 
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Innenverzahnung 
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Perforierbriickenlagerung 27.1 

55 

Perforierbriickenlagerung 28,1 


HD60603 IB/HO/hp/mo5 


- 13- 
Patentanspruche 

Vorrichtung zum Perforieren von Materialbahnen (1) durch 
Perforierwerkzeuge, die an Perforierzylindem (3,4) aufgenommen sind, 
die Perforationen an den Exemplaren lagegenau zu den Querfalzungen 
erzeugen und die Perforationslage wahrend des Maschinenlaufs verstellbar 
ist, die Perforierwerkzeuge (35.1, 36.1, 37.1, 38.1) mit zugehorigen 
Perforierleisten (35.2, 36.2, 37.2, 38.2) zur Erzeugung von 
Querperforationen zusammenwirken, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Perforierwerkzeuge (36.1, 37.1, 38.1) urn die Perforierleisten (36.2, 37.2, 
38.2) auf einer oder mehrerer zu den Perforierzylindem (3, 4) koaxial 
angeordneten Perforierbrucken (27, 27.1, 28, 28.1) aufgenonmien sind, 
wobei einer der Perforierzylinder (4) relativ zu dem anderen 
Perforierzylinder (3) verstellbar ist. 

Vorrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekermzeichnet, daB die 
Perforierbrucken (27, 27.1; 28, 28.1) auf den die Perforierzylinder (3, 4) 
durchsetzenden Zylinderachsen (31, 32) gelagert sind. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekermzeichnet, daB eine der 
Perforierbrucken (28) in Bezug auf die Drehrichtung des Perforier- 
zylinders (4) entgegen des Drehsinnes des Perforierzylinders (4) 
verstellbar ist, 

Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB am Umfang 
(33, 34) des Perforierzylinders (3, 4) ein Perforierwerkzeug (35.1) und 
eine Perforierleiste (35.2) stationar aufgenommen sind. 
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Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an einer 
ersten Perforierbrucke (27) an einer der Perforierzyiinder (3, 4) ein 
Perforierwerkzeug (36.1) aufgenommen ist, welches mit einer 
Perforierleiste (36.2) des gegenuberliegenden Zylinders (3, 4) zusanimen- 
arbeitet. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an der 
ersten PerforierbrUcke (27) an einem der Perforierzyiinder (3, 4) ein 
Perforierwerkzeug (38.1) fur den Deltafalzmodus aufgenommen ist, 
welches mit einer Perforierleiste (38.2) am gegenuberliegenden Zylinder 
(3, 4) zusammenarbeitet. 

Vorrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an einer 
weiteren Perforierbrucke (28) an einem der Perforierzyiinder (3, 4) ein 
Perforierwerkzeug (37.1) aufgenommen ist, welches mit einer stationar am 
Umfang (33) des gegenuberliegenden Perforierzylinders (3, 4) 
aufgenommenen Perforierleiste (37.2) zusammenwirkt. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Perforierleisten (36.2, 37.2, 38.2) auf weiteren koaxial zu den 
Perforierzylindem (3, 4) gelagerten, relativ zu diesen verstellbaren 
Perforierbrucken (27.1, 28.1) aufgenommen sind. 

Vorrichtung gemaB Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Perforierbrucken (27, 27.1; 28, 28.1) an den Zylinderachsen (31, 32) der 
Perforierzyiinder (3, 4) in Lagerungen (43, 44; 54, 55) aufgenommen sind. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB an den 
Zylinderachsen (31, 32) Ubertragungselemente (45, 51) uber eine 
gemeinsame Stelleinheit (48) beaufschlagt sind. 
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Vorrichtung gemafl Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ubertragungselemente (45, 51) als Kulissenfiihrung ausgebildet sind. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ubertragungselemente (45, 51) mindestens eine Kraftiibertragungsstelle 
(46, 52) aufweisen. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Krafteinleitungsstellen (46, 52) als Verzahnungen ausgestaltet sind, 

Vorrichtung gemaB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den tJbertragungselementen (45, 51) der Perforierzylinder (3, 4) eine eine 
exzentrische Verstellung einer der Perforierzylinder (3, 4) relativ zum 
Perforierspalt (26) ermoglichende Ausgleichs vorrichtung (49, 50) 
vorgesehen ist. 

Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem Antrieb (41) des verstellbaren Perforierzylinders (4) und einem 
Ubertragungselement (45, 51) eine Gelenkverbindung (42) vorgesehen ist. 

Falzapparat mit einer Vorrichtung zur Perforierung von Materialbahnen 
(1) durch Perforierwerkzeuge, die an Perforierzylindem (3, 4) 
aufgenommen sind, die Perforationen an den Exemplaren lagegenau zu 
den Querfalzungen erzeugen und die Perforierwerkzeuge wahrend des 
Maschinenlaufs verstellbar sind, die Perforierwerkzeuge (35.1, 36.1, 37.1, 
38.1) mit zugehorigen Perforierieisten (35.2, 36.2, 37.2, 38.2) zur 
Erzeugung von Querperforationen zusammenwirken, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Perforierwerkzeuge (36.1, 37.1, 38.1) und die 
Perforierieisten (36.2, 37.2, 38.2) auf einer oder mehrerer zu den 
Perforierzylindem (3, 4) koaxial angeordneten relativ verstellbaren 
Perforierbrucken (27, 27.1; 28, 28.1) aufgenommen sind, wobei einer der 
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Perforierzylinder (4) relativ zum anderen Perforierzylinder (3) verstellbar 
ist. 

Punkturloser Falzapparat mit einer Vorrichtung zum Perforieren von 
Materialbahnen (1) durch Perforierwerkzeuge, die an Perforierzylindem 
(3, 4) aufgenommen sind, die Perforationen an den Exemplaren lagegenau 
zu den Querfalzungen erzeugen und die Perforierwerkzeuge wahrend des 
Maschinenlaufs verstellbar sind, die Perforierwerkzeuge (35.1, 36.1, 37.1, 
38.1) mit zugehorigen Perforierleisten (35.2, 36.2, 37,2, 38.2) zur 
Erzeugung von Querperforationen zusammenwirken, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Perforierwerkzeuge (36.1, 37.1, 38.1) und die 
Perforierieisten (36.2, 37.2, 38.2) auf einer oder mehrerer zu den 
Perforierzylindem (3, 4) koaxial angeordneten relativ verstellbaren 
Perforierbrucken (27, 27.1; 28, 28.1) aufgenommen sind, wobei einer der 
Perforierzylinder (4) relativ zum anderen Perforierzylinder (3) verstellbar 
ist. 


HD60603 IB/H0/hp/mo5 

- 17- 


Zusammenfassung 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtxmg zum Perforieren von 
Materialbahnen (1), insbesondere bedruckter mehrlagiger Materialbahnen, die 
einen Falzapparat passieren, der einer Rotationsdruckmaschine nachgeordnet ist. 
Die die Materialbahn (1) perforierenden Perforierwerkzeuge sind an Perforier- 
zylindem (3, 4) aufgenommen. Die Perforationen erfolgen an den Exemplaren 
(12) lagegenau zu den dort vorgesehenen Querfalzungen, wobei die Perforier- 
werkzeuge wahrend des Maschinenlaufs verstellbar sind. Die Perforierwerkzeuge 
(35.1, 36.1, 37.1, 38-1) wirken zur Erzeugung der Perforationen in der 
Materialbahn (1) mit Perforierleisten (35.2, 36.2, 37.2, 38.2) zusammen, wobei 
diese auf mindestens einer Perforierbrucke (27, 27.1; 28, 28.1), die zu den 
Perforierzylinderoberflachen (3, 4) relativ verstellbar sind, aufgenommen werden. 
Einer der Perforierzylinder (3, 4) ist relativ zum jeweils anderen Perforierzylinder 
(3, 4) in Bezug auf den Perforierspalt (26) relativ verstellbar. 


(Fig. 2) 
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